Bernhard Olsson: Jannebergs tegelbruk

Inledning
Inledningen &r skriven av Bengt Gabrielsson pa Karlshamns museum.

Bernhard Ohlsson
Bernhard Ohlsson var f6dd 1879 i Asarum. Hans far Mattis Ohlsson var
tegelmistare vid Jannebergs tegelbruk. Bernhard fick en gedigen yrkesutbildning
— har var tradgardselev ett par ar, utbildade sig vid sekelskiftet i Tyskland till
tegelmistare och brinnméstare och kunde med hjélp av stipendium foérkovra sig i
bade Danmark och Norge. Nir fadern avled 1920, eftertridde sonen honom pa
dennes post. Befattningen som tegelmistare innehade Bernhard Ohlsson sedan
fram till sin pensionering 1947. Under ytterligare nagra ar var han dessutom kvar
pa sin tjanst som brannméstare vid Jannebergs brinneri. Han var en mangkunnig
och engagerad man icke bara inom sina yrkesomraden utan dven ute i det vriga
samhillslivet. Som frisinnad och folkpartist tog han aktivt del i politiken.
Dessutom var han en god skribent, som under signaturen Ola T, ofta gjorde sig
kiand i lokalpressen. I hans dodsruna skrevs med ritta "Han var en de manga
idéernas man och hans intressen var vidstriackta. Han kénde vil sin hembygd och
sitt landskap och var inte heller ritt att framfora sina asikter om hur det skulle
skotas.”

Pa sin alders host skrev Bernhard Ohlsson ned sina minnen om sin tid pa
Janneberg. Uppsatsen har bevarats av nuvarande innehavaren av Jannebergs gard,
Bernt Santesson, son till nedannimnde Nils.

Jannebergs tegelbruk

Jannebergs tegelbruk anlades 1872 av den driftiga fru Hedda Santesson, dnka
sedan 1865 efter Carl Santesson pa Janneberg. Hon drev savil tegelbruket som
brianneriet fram till sin dod 1894, de senaste aren bitrddd av sonen Bernt
Santesson. Nir denne dog 1925 6vertog i sin tur hans son Nils verksamheten.

Hedda Santesson

Hedda Santesson var fodd 1825. Hennes far Joachim Morck var en kénd och
vilbidrgad grosshandlare i Karlshamn, senare delen av sitt liv bosatt med sin familj
pa Elleholm. Hon gifte sig 1847 med den tio ar dldre Carl Santesson och flyttade
in pa Carls fordldrahem Janneberg, dér hon levde till sin dod 1894. Nér Joachim
Morck dog 1850 fick Hedda érva en ansenlig formdgenhet, som bl a anvéndes till
att rusta upp Jannebergs gird och utoka dess dgor. Ar 1865 avled maken och
Hedda fick ensam ta hand om familjens fyra barn — tre dottrar och sonen Bernt —
mellan 17 och 2 ar. Hon maste ocksa skota den stora garden med ett trettiotal
anstéllda samt det brianneri och den kvarn, som horde till garden. Under néstan 30
ar drev hon sedan med stor framgang detta stora foretag. Hon lét 1870
modernisera branneriet och bygga ett nytt mejeri. Tva ar senare anlade hon ett
tegelbruk. Pa 1880-talet fick hon hjilp av Bernt, som efter civilingenjorsexamen
och lantbruks-praktik atervént till fordldrahemmet. 1887 skiftades Janneberg, sa
att Bernt dvertog hiilften medan Hedda behéll sin halvdel. Aret direfter gifte sig
Bernt med Karin Renstrom. Med tiden fick de fyra barn, dédribland Nils, som efter
Bernts dod 1925 sa smaningom blev dgare till storre delen av Janneberg.

Sidan 1 av 21



Bernhard Olsson: Jannebergs tegelbruk

Bernhard Ohlsson:

Jannebergs Tegelbruk

Minniskor

Nir min fader, Mattis Olsson ar 1885 av fru Hedda Santesson blev anmodad att
Overtaga ansvaret for tillverkningen av tegel vid tegelbruket, varnades han av flera
personer, bl.a. riksdagsman Nils Nilsson pa Backagarden, dir Olsson varit
briannmdstare i branneriet under vintern, att ge sig till det suphalet. Trots dessa
varningar, borjade Olsson i juni manad att tillverka tegel medan den avgaende
tegelmistaren brinde ut sin tillverkning, varfér han under en tid bodde i Asarum i
nuvarande Lovings hus, som han dgde. En dag saknades en skolpojke hos
strykarna och pa fragan var han var svarade Adolf Hedén, att han skickat honom
efter brinnvin, ty det skulle firas frimandag pa eftermiddagen.

Mattis Olsson meddelade strykarna att de kunde sidnda folk som de sjdlva
betalade att himta briannvin, men det folk han betalade, skalle vara pa sin plats
och i arbete. "Om ni super sa att 16ssen trillar av er, angar mej inte, om det sker pa
er fritid, men i arbetet ska ni vara nyktra och firar ni frimandag nu, nir briannvinet
kommer, sa dr ni avskedade". De bada strykarna gick upp till fru Hedda Santesson
och beklagade sig Over att den nye tegelmistaren ej unnade folket en sup. Den
tegelmistaren ville de inte ha. ”Ni &r ena riktiga fyllbultar. Det har jag sett. Nu far
det vara slut med supningen under arbetstiden och hir ska ni fa smaka képpen.
Gor ni inte som mister har sagt, far ni ga er vidg och det kommer nya strykare.
Tegelmastaren ska stanna och ni far ga om ni inte lyder”. For att ge eftertryck at
sina ord, gav hon dem tva slag vardera av kdppen 6ver “hdrakassen” (skuldrorna).
Strykarna omtalade vad frun sagt fér Olsson samt sokte forklara hur hjéartlost och
orimligt ett sadant forbud egentligen var. Det hjélpte emellertid inte. (Om nagon
vilte med ett lass tegel, var det seden att springa fram och hélla mannen som vilt
lasset, medan andra skyndsamt lassade pa tegelstenarna, varpa en pojke skickades
till stan efter ett halvstop brianvin. Nu markerades visserligen en sadan hindelse,
men brinnvin hemtades e;j.)

Strykarna hade forkldden och trojor av sidckar. Dessa blevo nerstinkta med
lera under arbetet och nir leran torkat, maste lIpepojkarna bosta”av leran genom
att sla plagget mot en pelare eller stolpe. Blev inte detta arbete tillfredsstéllande
utfort, tog strykaren plagget och ’boste” pa pojken stundom sa att blodet rann.
Efter en sadan grym behandling utford av Adolf Hejman, sade Olsson ifran att
strykarna skulle bosta sina klédder sjélva. Detta var emellertid svarare att utrota dn
firandet av frimandag och det tog flera ar innan det lyckades, ja troligen forsvann
inte denna sed riktigt sa lange Hejman var strykare. Karl Olof Hejman var
ménskligare pa alla sitt och skotte sjalv om sina kldder. Han slog inte pojkarnas
fingrar blodiga med den jarnskodda strykformen, da de ej hann med att béra bort
teglet fort nog, och dessutom var han noga med att teglet blev riktigt bade
tillverkat och bortburet. Johan Pettersson, "Backa Johan™ eller ”Snus Petts”, var
en oforarglig trogen sjdl som i manga ar matade lerkranen och sedan brinde pa
zigzagungnen pa formiddagarna for att, 6ver 70 ar gammal, gora lordagsrent i
honshuset for vilket arbete han i flera ar fick tva kr i veckan, ett belopp som han
nodtorftigt forsorjde sig pa, kanske med nagon hjdlp fran en son, i varje fall utan
fattigvardshjilp som pa den tiden ansags som en skam. “Forbansat hams med ert
skoj” var hans staende forebraelse niar kamraterna sokte skoja med honom. Min
forsta bekantskap med honom var ar 1885, nir jag halkade ut i en vattenkurra, dér
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jag lekt med bridlappar och halkat ut i det grunda vattnet. Vid mitt nddrop kom
han barfota fran lerbanken och tog mig i armen upp pa land. Han var en verkligt
god och skotsam man och vi sokte aldrig skoja med honom.

Hakan Jonsson, ”Hinslehakan”, hade ett torp i Ekeberg i M6rrums socken,
mittemot Danstorp andra sidan Morrumsan i Asarums socken Han berittade for
mig om tiden fore min faders anstéllning vid bruket. Sérskilt var det den stora
skallgangen han talade om. Det var nimligen sa, att en ridv huserade bland
tegelméstarens hons. Natt efter natt tog han en hona och till slut blev han sa djérv,
att han mitt pa ljusa dagen tag tuppen i munnen och i mangas asyn travade till
skogs. Nu var mattet ragat. En skogvaktare, skaning till borden, bodde i
Frostentorp och var innehavare av en nyckelbdssa med flinta, organiserade en
formlig klappjakt. Samtliga mén och pojkar forseddes med grytlock, spannar m.m
och beordrades att framga i viss riktning for att driva riven mot en jaktstuga av ris
i bokehultet till hoger om Graneforsvigen vid Sjohagen. Det fanns endast en
markvig pa den tiden. En man sindes till stan efter brannvin och 6l i lerkrusen.
Haken Jonsson tillverkade ror pa sin vind och avstod fran jakten. Han sag
emellertid att skogvaktaren tappade nyckeln till flintlasbossan pa garden vid
rorladan, men den filuren Haken varskodde inte om den saken. Drevfolket
startade under skrin och all sorts oljud och Haken skrattade och njot vid tanken pa
att skytten ej kunde spanna hanen pa sin bossa. Efter ett par timmar kom jdgare
och drevfolk tillbaka naturligtvis utan att sett nagon rav. Skogvaktaren letade efter
sin nyckel och fragade Haken om han sett den. Jo det hade den grinande Haken
och utpekade var den lag, till stor forundran for skogvaktaren som inte kunde fatta
humorn i att inte varsko utan lata dem ga spe efter "roven”.

Haken kom om mandagsmorgnarna med en pase med potater och en stor
brodkaka pa ryggen och en korg eller matéska med smor och flésk. Sill kopte han
hos Enemark i Asarum. Han bodde i dringkammaren i norra delen av
tegelmistarebostaden och gick hem pa lordagseftermiddagarna.

De hygieniska forhallandena voro sadana att de inte kunna skildras, men
den allminna nivan i berérda hdnseende var inte siardeles hog. Framfor fonstret till
mjolkkoket pa Janneberg var en grav, dér nattkérlen tomdes sa sent som 1894 och
nir min fader kom till tegelbruket, var en liknande grav strax framfor trappan till
bostaden och svinhuse lag vid linden nagra meter fran huset. Dérfor kan det ej
forvana om de halmfyllda singarna med sina paltor voro fulla av ohyra. Stidning
forekom ej forrén sdsongen var slut, da vi pojkar fick gora rent for att mor skulle
fa vivkammare 6ver vintern och lekstuga vid jul. Det tog oss ett par dar innan vi
kunde fa rent sa att vi kunde se golvtiljorna och fa fotogenroken fran tak och
viggar. Ty enda belysningen var en liten fotogenlampa som i regel inte kunde
skruvas utan gav lika mycket rok ifran sig som ljus. Denna lampa stod pa en
tegelsten pa bordet och vid skenet av denna stavade Haken igenom Karlshamns
tidningen. Han kopte ingen ny forridn han lidst igenom varenda ord, varfor det i
borjan av hans ldsovningar kunde taga en tid av flera veckor innan han képte en
ny. Han laste eller rittare stavade hogt och vi undrade lidnge varfore det pratades
eller munlades sa lange om kvillarna, ty vi kunde hora det i koket.

Vi pojkar spanade vid vara besok att Haken ldste hogt. Han ldste om en
strejk vid Lomma tegelbruk som pagick mycket linge. Arbetarna begérde 10,5
timmars arbetsdag och 2 kr per dag istillet for 1,50. Ingenior Berg kunde ej ga
med pa dessa krav. Vid mitt besok pa Lomma berittade folket om denna mérkliga
strejk, den andra i vart land. Berg grundade cementfabrikerna i Lomma och
kalkbrotten i Limhamn och var den tiden en betydande industriman. Han ordnade
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med arbetarnas forfallna 1an och gav familjerna ekonomisk hjilp, men omsider
insag han underhandlingsrittens innebord och angrade mycket sin felsyn pa det
nya problem som vuxit fram. Det var om denna strejk Haken Jonsson léste tills
han blev dvertygad om nodvindigheten att stélla till med en strejk vid Jannebergs
tegelbruk. En morgon far kom ut, stegade Haken i spetsen for fem gubbar fram till
Olsson och sa: ”Jo mister i da streckar vi.” — ”Jasa. Ni far vl halla pa med det
da” sade far och gick sin vig till det vriga folket. Gubbarna gick in i
driangstugan. Haken lidste i tidningen “strike, strike” ja det kunde ju inte bli annat
an strick eller streck hur han én stavade. Tiden blev lang men sa blev det frukost
och maten kom fram, men smakade inte. Nej det gick inte att dta. Gamle
Tornstrom, som inte kunde ridkna annat @n kopparpengar varfor Olson alltid maste
ha koppar till hans avloning, fraigade Haken vem som skulle betala honom for
detta kvartet som gatt. Dagen indelades i fyra kvart och ett hade redan gatt. "Det
vet ja inte” svarade Haken. Det var en sak som han inte alls tdnkt pa och inte att
begira mer betalt eller kortare arbetstid, nej ingenting utan blott att de
”streckade”. Han stavade ytterligare i tidningen om avloningen men fann
ingenting. Nar det borjade nidrma sig middag sa Tornstrém “Har ja inte full
avloning med mej till mor sa far jag stryk”. Det var en ny synpunkt som blev
avgorande ty visserligen ville inte de ovriga erkénna kvinnas makt, men det blev
klart att de maste ha pengar. Foljden blev att efter middagsrasten da tegelméstaren
kom ut stegade Haken fram och sa ”Nu streckar vi inte langre”. — ”Jasa”. Den
forsta och enda strejken vid Jannebergs tegelbruk var slut.

I manga ar tillverkade Haken och Dove Sven ror. Haken skar av och bar
bort roren medan Sven packade maskinen och drog veven, vilket var det tyngsta
arbetet. Detta till trots at Sven betydligt mindre d&n Haken som var en riktig
stordtare. Sju eller atta potatis och en stor sill i ett tal samt en vildigt tjock skiva
brod. Skivan var sa tjock att det var omojligt att bita i den tvirs over. Darfor skar
han ut en bit och pa spetsen av denna bit lade han en smorbit med kniven.
Smaningom gick det upp for mig att det var for att spara smoret som brodskivorna
voro sa tjocka. Om kvillarna koktes potatis och fldsk s.k. brinnerimat. Varje man
lade i ett stycke fldsk som var mérkt, sa att var en kunde finna sin bit. Det var en
verklig njutning att se Haken #ta. Han var som en stralande tavla av
tillfredsstéllelse och lycksalig njutning, nir han skyfflade in briannerimat eller
drter i det glada ansiktet med sina spelande 6gon och vid tuggningen guppande
kindskigg, allt medan han skédmtade och raljerade med sina kamrater, som han
drev med sa snart tillfdlle bjods. Sarskilt minnes jag den forsta burken ansjovis
han av nyfikenhet hade kopt for 25 ore. Tillfélligtvis var jag i ett drende inne, nir
han 6ppnade ansjovisburken. En sadan hade jag aldrig sett. Nagot extra fint och
gott maste det vara. Ty en sa obeskrivlig njutning hade jag aldrig sett i Hakens
ansikte som nér han doppade potatisen i sasen eller andiktigt at ansjovisen i sma
bitar. Med huvud och ben och allt. En ny tid hade kommit till tusentals ménniskor
i och med ansjovisen som kryddade den enformiga mathallningen. Jag talade
naturligtvis om hiandelsen och minns att far tyckte det var mirkvirdigt att Haken
kunde kopa en burk sill for 25 ore. Det lét ndstan som lyx. Mor sa nagot om
skillnaden att standigt fa lagad mat eller att mestadels leva pa torrskaffning och da
forstod far. En burk ansjovis inkoptes av mor men inte smakade den oss pa
samma sitt som den hade smakat Haken Jonsson.

Vintern 1893 -94 springde Viktors Otto, Haken Jonsson och Petter Hals ut
sten i Visterdalen till ugnsbygget. Petter hade talat av att det varit kalas med dans
i batsmansstugan Detta foranledde Héken att pavisa det Petter sidkert hade en
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stimning att vénta for danstillstéllning i kronans hus. Petter var hemma i
batsmansmysterierna och visste att han hade rittigheter att ha gille med dans. Jag
konfirmerades den vintern och var ofta hos gubbarna for att hugga torra stubbar
till middagsbrasan och horde hur denna sak tuggades fram och tillbaka medan
gubbarna slog med sina sldggor eller pustade i arbetet. Pa fredagskvillen, nér far
limnade dem deras avloning gav far Petter Hals en kronodebetsedel. ”Ja tar inte
mot den. Da ska va stimmningamin som limnar den. Forr tar ja inte emot”. — ”Va
ar det for dumheter. Ser du inte att det dr en debetsedel?” Haken forklarade saken
att Petter vintade en stimning for dans i batsmansstugan. Det var med stor
svarighet far formadde Petter att ta emot skattsedeln.

Detta exempel ger en bild av en tid da folk i allménhet aldrig ldste en bok och
knappast en tidning. Muntliga historier gick fran den ene till den andre och
skdmtet och driften under arbetet var en vérdefull avkoppling i det tunga och
modosamma arbetet. Det var gemyt och arbetsgliddje, forndjsamhet och sinnesro i
en till synes fattig och trist tillvaro.

En dag fick Bernt Santesson vid inspektion av anldggningen av
fiskdammarna, se att Haken hade en ful ruva vid munnen Han fick anmaning att
ga till doktor Lonnberg. Det var krifta och efter operation av néra halva ansiktet
fick han sluta sina sista dagar. Han som hade roat sa manga med sitt skimt och
skratt kunde inte skratta de sista manaderna av sitt liv, men jag tror att han
skrattade invirtes, ty han var en solskensménniska.

Piar Manson lirde att sétta den nya zigzagugnen Det var tre fjardingsvag att
ga mellan Histaryd och Janneberg. Morgon och kvill. Han korde in cirka 4 000
tegel pa en tunggaende kirra. I sexton ar hade han gatt denna langa vig. Han hade
sin takt som var svar att rubba, vilket dock var nodvéindigt med begynnande
industrialisering. Okningen fran sex till tio kammare i veckan nédvindiggjorde
inséttning av extra folk och ddrmed ny arbetstakt. Mannen som lassade tegel pa
vinden hade "hjélpe” till ovansats d.v.s de tva 6versta lapparna. Ny man kunde
liksom nu sta pa kidrran och lassa och istillet for att sjunga visor och masa i
arbetet, blev det fart. Det tog visserligen tid och talamod att inlédra rétt teknik vid
lassning och med lapparna men resultutet blev att gamla gardet sa smaningom
sOkte annat arbete och pojkar som vixt upp under trining kom i stéllet.

Det var likvil med saknad jag nodgades sdja att det var omojligt att
garantera Par Mansson arsarbete och dirmed mista honom, ty den grovt byggde
alltid godmodige mannen var intelligent och dirtill noggrann och siker i sitt
arbete. Med orubbligt lugn tog han tingen och hindelserna sadana de voro. Var
teglet sondertorkat till f61jd av sprickor och arbetet didrigenom blev forsenat, tog
han detta med ro och fuskade inte med arbetet.

En dag hade ”Stranna Nissen” salat med en tegelkorare och var livad for att
’slas”. Han gick langs ugnen med dragen kniv och sokte gril med Pir Mansson,
som girna skamtade och drev med Nisse under arbetet. Pédr kom fran hissen med
sin kérra och métte Nisse just som han skulle svinga in i ugnen med lasset.
”Undan med de Nisse” sa Pdr och sparkade till den knivviftande Nisse pa benen
med pafoljd att denne foll 6ver en kérra fylld med aska och Nisse kom ner i diket
langs ugnen varvid askan kom 6ver Nisse, som nu blev bade vat och bestrodd med
aska. Smed Appelkvist pa Striomma och jag holl pa med att reparera kraftlinan
och fran bryggan sag vi hiandelsen. Vi maste ovillkorligen skratta at den befangda
synen och Appelkvist fragade: ”Var har du knivan Nisse?”

Min yngre broder hade en dag skadat sitt finger i kulkvarnen. Han skrek och
sprang in till mor.. Da sa Par ”Dai ar inte failt me honom Han skriger ju”.
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Lars Andersson var i manga ar ryktare pa Asarumsgarden, sedan jag
avkopplat honom fran bruket. Hans hustru Manda var en mycket vacker kvinna
och Lasse blev litt svartsjuk, denna lilla méinskliga svaghet bemirktes av Par
Mansson. Denne hade beting i ugnen och slutade arbetet nagra minuter fore Lasse
och var dirfore redan pa vag hem, da Lasse blev firdig att ga. T kvill ska jag
hélsa pa Manda” eller ”Igar kvill var jag hos Manda” var det staende temat under
middagsrasten, vilket gjorde Lasse alldeles vild av svartsjuka. Han rusade in i
driangstugan, nappade sin matiska och sprang 6ver dkern mot smedjan for att
hinna Pir som ofta ej hunnet lingre &n till Storelid, vilket den nérsynte, svartsjuke
Lasse inte kunne se. Vi pojkar lade trasor, jarnskrot, ja en gang hade min bror
Alfred gjutit dskan full av lera, men Lasse kinde inte den ovanliga tyngden eller
kom ihag foregaende dagars forargelse, nir han hemkommen studerade matiskans
innehall. Han behirskades av en enda tanke, namligen att hinna hem till Manda
innan, ja innan Pér den uslingen. Leran var tung och matiskan gick sonder. Den
var malad och pa locket stod L.A. Nagon skar dit ett t vilket forargade Manda
mera dn Lasse. Hur det var, fick Lasse reda pa att Alfred sméckt leran i dskan och
skulle kla honom en middagsrast. Jag minnes sa vél att lera gravdes upp pa
tegelgarden och med histkérra kordes till lerbanken. Halet var tre fyra alnar djupt
dér skorstenen nu star. Forspelet sag jag inte, men vil niar Alfred sprang med full
fart mot lergropen, f6ljd av Lasse med sina stora triskor i fullt sprang efter. Vid
randen av gropen, vek pojken till sidan, men Lasse sprang ritt ut i luften. Det var
en syn att se alla gubbar och pojkar skratta at Lasse dér han kom linkande ur
gropen med en sondrig trisko i vardera handen. Far kom i detsamma och da
beklagade sig Lasse over pojkarna. ”’Kla dom tills de veta hut” blev den enda trost
han fick. Emellertid artade det sig bli en allvarlig sak av skidmtet, ty Lasses
svagrar passade Par Mansson vid Ingidrdehej pa vigen till Histaryd. Pir forstod
vad saken gillde nér en av de tre midnnen borjade hota o.s.v. pa stenhuggarevis.
Dirfore brot han ordsvallet med att sla till en av midnnen med sin grova kipp sa att
han stop i marken. De 6vriga sprang och Pir gick klar for stryk. Men i tre
manader nodgades Pir ga vigen 6ver Duveryd -Vekerum till Héstaryd.

Lars Andersson drvde en gard i Ingédrdahej, men skotte den sa att han gick
med en pistol och skulle skjuta krakorna som at upp hans havre. Havren var
ndmligen inte lingre &n att krakorna bekvamt kunde ga pa marken och ita axen.
Sedan kom han till tegelbruket, dir han grivde lera m.m Han var stark som en
bjorn men inte lamplig som industriarbetare, varfor han avkopplades sa fort som
mojligt troligen 1898 eller 1899. Samma ar han slutade pa Asarumsgarden,
anmirkte jag pa att ungdjuren voro sa magra och klena, nir de pa varen kom ut pa
betet. ”Har du inte haft foder till dem” fragade jag Lasse. Ja 4 inte sa dommer att
ja ger dem moen mat for da far ja kora ut moen dynga.” Han hade @nda lart sig
nagot under trettio ar eller mera under sitt arbete som djurskotare.

Nils Johansson ”Stranna Nissen” var son till en batsman Ola Strand. Det var
fattigt i batsmanstorpet och vid ett tillfdlle nér en liten griskulting kunde slaktas,
fragade hustrun om Ola tinkte skaffa kirl och salt for att salta flasket. Kok du
den ena sian och stek den andre, sa slipper vi svilta bade nir vi har och inte har.”
Nisse foljde denna visa levnadsregel och levde hand i mun utan att brottas med
ekonomiska problem. Jo det var sant, han hade verkligen ekonomiska funderingar,
ty jag horde honom fraga Par Mansson om avloningen rackte till tva liter i veckan
sen han blev gift. Gjorde det inte det, sa ville han inte gifta sig. ”Nej det gor det
inte” sa Pir “’ty gifter du dej med Amanskans tos ricker det inte ens till brod. Ja
kanner den slikten” Inte anade jag da att Pérs ord skulle bokstavligen besannas.
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Ar 1918 hiinde det att veckoransonen, som utfoll pa lérdagen, redan var slut pa
tisdagen, sa att Nisse kom till arbetet utan ett stycke brod. Nér det Gvriga folket at,
drog han sig undan. De hade ingenting att ge. Jag hade forbindelse med Elmstedt
och kunde kopa potatis, vilket var omojligt for arbetarna, och kopte ett lass potatis
till tio kr pr hl. Arbetarna fick kopa hdgarna i min kéllare till samma pris
(ddribland Nisse med villkor att han tog undan sin brodranson sa att inte pojkarna
at upp den).

Tva av Nisses pojkar hade jag en tid i arbete men de voro omdojliga att
fostra. Den ene sprang pa taken och dr nu sotare, den andre kom aldrig i tid till
taktegellaget varfore jag inneholl en krona som han skulle fa och dértill en extra
krona om han passade tiden. Detta experiment misslyckades pa grund av Nisses
asikt att pojken skulle ha betalt som de andra, annars skulle han sluta arbetet,
vilket till min lédttnad skedde.

Nils Johansson var fenomenal att hantera tegel och flitig i arbetet, men var
en av de fa som var glad at spriten, som han litt kunde fa genom tegelkorarna som
korde till bygge i stan. Den stora familjen och daliga hushallningen beredde
honom arbete vid vidgarna.

August Hakansson horde i slutet av 1890-talet till ungssittarna. Han var
grov och stark och darfore lamplig for det tunga arbetet, men viljan var inte sa stor
som krafterna och efter nagra ar blev han anstilld pa Asarumsgarden, dér han blev
forste kordriang. Under Johan Nilssons tid som forste kordrdng (fader till Edvin
Nilsson i Asarum) var det regel att kora sex lass sand per dag och med lassare fran
Granefors (fem lass utan lassare). August Hakansson fick ner antalet lass till fem
och senare till fyra, ja stundom endast tre lass sand, som blevo mindre ar fran ar.
Nir Hakansson satte sin plog pa halva djupet stillde 6vriga sina pa samma djup.
Sonen, som bor i Stenlyckan, var en tid stenlassare, varvid han maste franga
bondtakten och blev en god korare till ugnen men hans broder Harry visade sig
vara “obotalos” varfor han fick stanna mycket kort tid och atergick till
Asarumsgarden, ddr han bl.a.fick fortroendet att kora in unghéstar.

Johan Magnusson var en mycket duktig lergrivare och i nddfall dven
ugnssittare. Han kom fran ett torpstille pa Langasjonds och doktor Lindstrom
hade redan fore anstidllningen pa bruket opererat bort ndsan samt konstruerat en
stor nisa av levande honskott. Denna niisa var fotograferad och beskriven i en
mangd medicinska tidskrifter som nagot under i kirurgiskt hianseende. Han gifte
sig med den fina ndsan, men snart krympte den och férsvann utom hans eget skinn
som var taget pa hans lar. Lindstrin ville gora en ny och dnnu béttre ndsa, men
Johan sa att det fick vara som det var, ty nu var han gift. Sénerna borjade arbeta
pa garden men en efter en kom till tegelbruket. Tva av dem voro mycket ldraktiga,
men nir de hade lirt en sak voro de opalitliga. Den ene ldrde sig fort att branna
tegel men efter kort tid maste jag avkoppla honom. Ivar och Albin hade diremot
svart att franga bondfasonerna i arbetet och hade trogt att fatta, men i gengild
voro de absolut palitliga, flitiga med jamt lynne. Det tog tid och moda att inldra
handgreppen for olika verktyg, hur en lerpall skulle skotas eller en tegelsten
hanteras for att arbetet skulle bli litt och effektivt, men nir de lirt en sak, blev den
utford just pa det sittet.

August Magnusson borjade kora lera nér han var 13 ar gammal fran lertaget
i backen Oster om forsta hélet efter grivmaskinen. Han var inte mer dn 16 - 17 ar
da han kom till avskdrarebordet, en plats som var mycket svar att fa lamplig man
till, ty det var av stor vikt att uppehallen ej blev onodigt langa och att smorjningen
utfordes ordentligt. Han skulle en dag pata ner leran som stoppat i valsarna Nir
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leran gatt igenom, skulle maskinen stoppats medan han med handen plockade bort
stenar som orsakat stoppet, men det var vanligt att ta stenarna medan maskinen
gick. Nu rakade valsarne gripa fingrarna och armen raddades till foljd av den
relativt stora Oppningen mellan valsarna samt blddningen. Efter olyckan
konstruerade jag och Torngren en tang som kunde sta i valsarna utan att dessa
kunde gripa tangen, vilken var forsedd med fingerliknande spetsar som tog
stenarna. Tva pojkar vinde pa tangen och rensade bort leran med skaften och fick
hénder skadade. En polisundersdkning frikdnde bruket fran ansvar, till f6ljd av att
tangen var riktig, om den anvéndes ritt. August fick fem kronor i veckan av far de
manader han var sjuk och borjade sedan pa nytt vid maskinen, dér han alltid varit
en virdefull tillgang.

Ar 1920 triffade jag varkmistare Kutzner pa sockerbruket. Jag vill tacka
tegelmistaren for de manga bra betygen. Star det i betyget att den man passar till
en maskin, sa passar mannen till en maskin. Star det att den man &r en god
grovarbetare sa #dr han det och en tegelbruksarbetare ger sig aldrig far hart arbete.
”Var dr August Magnusson? Han &r en bra man, den biste forkokare jag haft.” Jag
har behallit honom i brianneriet svarade jag, ty nir Teader Halls reste till Norrland
1917, fick August ldra sig brianna. ”Blir han ledig, sa far han arbete hér.”
Tegelbruket slutade i regel den 1 okt och det gillde att fa s manga som mojligt
till sockerbruket och sedan i stadens skogar. For att fa in August med sin enda
hand, ringde jag till disponent Rosenberg och pa mitt forord fick han borja med att
lossa betor, vilket arbete han tydligen utférde bra och flyttade sedan in i fabriken.

Ar 1915 den 1 jan var det stopp i brinneriet. Almqvist lade vattenledning till
stridbyggnaden och det var endast en gjutning samt ett par kopplingar for att
ledningen var firdig, da han blev sjuk. Ingenitren 6nskade att jag och August
skulle gora ledningen firdig, ty det hotade frysa upp. Nir jag nistan var firdig
med blygjutningen, sade ingenioren att vi skulle vara hemma foljande dag. August
hade manga barn och blev ledsen. Jag gick upp till ingenidren och omtalade hur
forhallandena voro och att ett sa stort foretag kunde skaffa arbete till ett par tre
man ”Vad arbete finns det?” Jag riknade upp en del nddvindiga arbeten, som
voro lampliga for arstiden. Ingeniéren kom om en stund ner till August. "Du ska
inte vara ledsen, ty arbete ska du ha varenda dag du vill och kan arbeta. Det har
Bernhard lovat att anskaffa.”

Hans hustru skotte ekonomien sa linge hon levde och med ersittningen for
handen betalade han sitt hus. Men efter hustruns dod, blev det besvérligt for
honom. Jag har aldrig ldrt kinna en man med en sadan energi, uthéllighet och
koncentration pa sin uppgift som han, men knappast nagon sa butter, ordkarg och
kanske tjurig och envis, om han fatt en uppfattning i nagon teknisk fraga, dir hans
spekulativa funderingar nagon gang fort honom Gver pa fel sida.

Bernt Svensson, "Lunka Bernt” eller "Lives Bernt”, det senare namnet efter
hustrun Liva eller kanske Oliva, som var bonddotter och begatt en mesallians
genom att gifta sig under sitt staind med en backstugosittare. I annat fall var
mannen former och da skulle det heta Bernta Liva. Varenda kvéll han gick fran
lergraven, maste han i Thorarp kopa for tva ore traskospik med sig hem till
Histaryd till sin ende son. Glomde han spiken, maste han omedelbart ga tillbaka
och kopa spik — pojken slog med en hammare spikarna i det tjocka slagbordets
skiva. Det var hans leksaker. Det berittades att Lives Luns, 6 ar gammal, var med
en annan pojke och vaktade far, da han tog ut snusbjirlen ur munnen och sa
”Titta du till faren Ola, mens ja gar hem och pattar moer”. Han diade saledes sin
mor vid sex ars alder. Lives Luns, ett atloje i bygden, kom till en angtroska och
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blev verkmistare i Stockholm. Redan ar 1898 ordnade jag med att Lives Bernt
avkopplades.

Karl Alm pa Stampen var en tid i lergraven. Nir han blev hemskickad fran
Elleholms lantbruksskola, fragade ladufogde Sven pa Stampen honom om han lért
att ploja. ”"Nej” svarade Kalle glatt ”pldja kan ja inte men harva kan ja om ja
slipper att vinda.” Jag fragade honom varfore han hade sa stora triskor att han
maste stoppa en massa halm i dem for att kunna anvinde dem. ”De kostade inte
mera @n de som va lagom stora, men ja tog sa mycke jag fick far de sexton
skillingarna.” Han var storvuxen, men néstan kraftlos, dels till f6ljd av
underniring, dels av oférmaga att anvinda sina krafter pa ritt sitt. En dag sade
hans arbetskamrat till honom D4 bist du stannar hemma, nér du kommit hem till
midda, sa slipper du ga vigen tva ganger.” Kalle stannade hemma och jag, som
fatt bud om saken, maste ga och himta honom vid Stampabron.

Medan jag var ute i varnplikt samtidigt som Petter Hals var pa tur” i
Karlskrona, brinde gubben Alm tegel. Alm var garvare i garveriet pa Stampen
och senare i Stampens trigard men blev ledig for att brianna. Hur det gick med den
saken minns jag ej, men far talade om att han en morgon pa ugnen fick se Alm sta
och mumla vid en stolpe. Lampedallan med en rykande fotogenlampa héll han i
handen. Vid nidrmare undersokning upptickte far, att en spik med huvud tringt
igenom ena nésvingen vilket antagligen tillgatt sa, att Alm skulle kliva 6ver en
bjalke och dirvid skubbat ndsan mot spiken. Far maste vrida nidsan och lirka sa att
det rostiga stora spikhuvudet kom ur halet, som antagligen inte blev mindre efter
den operationen men det blev intet tack for hjdlpen, ty Alm grilade virre pa allt
vad spikar hette. Ndsan svullnade till en stor rod klump i ansiktet, men ldkare
anlitades inte och han arbetade som vanligt sina 16 tim per dygn. Nér far dagen
ddrpa, vénligt och deltagande fragade har det var med nésan, fréiste gubben och
svor pa att ingen hade med hans nésa att gora. Det var endast ar 1899 dessa bada
original var pa bruket, ty sa smaningom hade jag pojkar, som jag sjdlv ldrt upp att
vilja pa, och ddrmed lades grunden till en yrkesskicklig, priktig arbetarestam. Det
blev ej ldngre ndodvéndigt att anvinda mer eller mindre konstige gubbar. Pojkarna
fingo betalt efter duglighet, vilket gjorde att de bidsta kom igen och fortjinade
mera pa bruket dn pa andra stillen. Det torde hinda att arbetet var for hart for en
del halvvuxna ungdomar, som utférde vuxnas dagsverken och kanske litet
ddrutdver, men de fortjinde bra och det var for dem huvudsaken, samt tivlan om
vem som skulle vara duktigast. Det har kommit manga vuxna mén och fragat om
jag kiént igen dem, vilket jag i regel inte gjorde, ej heller namnet. Men nir de sade
sitt oknamn, ja da kunde jag minnas dem. Fran Australien, Amerika, Afrika har de
kommit dessa mina pojkar och sagt att arbetet var stringt, men det var roligt, och
att deras framgangar dérute i mycket hog grad berodde pa att de fatt ldra sig
arbeta, inte ge sig, att halla ut, att arbetet i huvudsak dr en traningsfraga. Den som
héller ut ver triningstiden en enda gang, han vet att arbetet sedan blir litt och
roligt.

En tid fanns det pojkar, som naturligtvis hittade pa lite hyss, vilket jag sag
nir jag ville se och skvaller tog jag aldrig upp, men varenda en visste, att jag
kontrollerade hur mycket arbete de utforde pa dagen och att den som inte battrade
sig efter tillsdgelse forr eller senare blev avkopplad eller sattes till ett arbete, dir
han inte kunde maska.
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Tegelbrinning

Mitt forsta minne som tegelbriannare daterar sig fran nagot av aren 1890-1892 da
min broder Alfred och jag fick uppdraget att elda "forfyr”. Nér en ugn téndes pa, i
regel med torv som brinsle, fick fyren vara mycket svag och rokstenarna pa
décket fataliga for att draget ej skulle bli sa starkt Teglet skulle namligen
uppvirmas mycket langsamt sa att fuktigheten i teglet blev i tillfélle att avga vid
upphettningen. Blev upphettningen for snabb, smillde teglet som skott, nir det
splittrades i flisor. Dérfore maste fyrarna vara svaga och sldggas ofta. Detta
ansags inte som arbete for en stor karl, varfore far sjalv brukade skota forfyren om
nitterna genom att da och da mata fyren. Fyrningen blev jimnare, om vi
smattingar eldade. Vid tretiden pa morgonen vagade vi ldgga oss att sova en
stund, ty vi visste att mor vickte kl fem, om vi férsov oss.

Torven i lutan lag stundom fram till fyrarna med risk for antéindning, vilket
dock aldrig intriffade, diremot tog en kvarbliven stapel ved fran forra eldningen
eld en natt vi slumrat till. Fyren var starkt nerbrind, dér jag fyllde i torv. Jag fick
se ett eldsken ner i an och varskodde Alfred. Vi sprang ver till andra sidan
ugnen, dir en vedstapel brann med full 1aga och dven torven hade tagit eld. Det
var eldskenet fran detta som genom dorroppningen lyst ner i an och som jag
observerat. Vi maste lasta in all veden i ungshalen och den glodande torven gick
samma vig. Det blev storfyr. och teglet smillde som skott i ugnen. Det var sotiga,
trotta pojkar som mor fann den morgonen och fars forebraelse Gver att ej blivit
vickt bemottes tvirsikert av Alfred med att det var det inte tid till. Nagon
brandsldckningsmateriel fanns naturligtvis inte.

Efter en natts forfyr okades fyrens styrka och draget reglerades dver hela
ugnsytan genom stenar som lades ner eller togs upp ur “dédcket”. Nésta natt maste
tva man skota fyren efter fullgjort dagsverke naturligtvis, och utan nagon sémn pa
morgonen. Andra dagen stidngdes ugnsluckorna och nu 6kades temperaturen jaimt
med kraftig fyrning. Tredje natten och dagen maste i regel tegelméstaren sjilv
elda och kontrollera ugnen for att virmen skulle bli jamn och att temperaturen
steg till vitvirme. Da var det risk for sméltning eller att fa det 16sbrint. Efter att en
del av roken fran sista storfyren gatt bort murades fyrluckor med lera och de pa
kant stéllda teglen i décket stottes omkull, sa att de foll i sina hal i ddcket. Sand
pakastades for att hindra luften och dirmed virmen att avga, ty det var for hett att
klena lerbruk pa stenarna.

Gustav Adolf Hejman var ett ar anstilld hos en bonde i Pukavik, som skulle
sdtta i gang tegelbruk. Han eldade i filtugnen tills bonden sa ifran, att nu fick det
vara bra. Nu var teglet sékert brént. Vid avsvalnandet visade det sig att teglet var
16sbrént, varfor Hejman omedelbart borjade elda pa nytt och efter ett par dagars
eldning sldckte han ugnen i tro att teglet inte behovde sa mycken viarme da det
blivit delvis brént forut. Teglet blev naturligtvis 16sbrint och Hejman atervinde
till Janneberg. Bonden brénde aldrig mer &n den enda ugnen, ty brinslekostnaden
blev for hg och Hejman kom aldrig underfund med orsaken till sitt misslyckande
som tegelmaéstare.

I de moderna ugnarna &dr virmekurvan over hela eldskiftet i regel som den
skall vara och det giller for eldaren att halla samma farg, vilket ldtt kan ske om
ogonen dro lampliga for indamalet. Men vid faltugnsbrinning fordrades mera
kunskap och berikning. Jag minns ej att nagon ugn misslyckades i storre
omfattning. Teglet fran varje ugn sorterades i prima, 16sbrint och klinker eller
vraksten. Bokhallaren kontrollerade det tegel, som ugnen innehallit och
tegelmaéstaren fick uppgorelse dérefter. Det visade sig emellertid, att den forre
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tegelmistaren hade kort in 16sbrénd tegel i ugnen och briant om den igen och pa sa
sitt sparade tillverkningskostnaderna. Nagra ugnar riknades pa detta sitt, sedan
far tilltradde platsen som tegelméstare, men sedan blev det arsuppgorelse vid
inventering den 1 maj. Den betydligt 6kade tillverkningen inverkade kanske
ocksa.

En tegelbrinnare vid namn Andersson fran Lomma brénde in den nybyggda
zigzagugnen ar 1894. Ar 1916 var jag pa Lomma tegelbruk en ménad och triiffade
dédr Andersson, som fortfarande bréinde i en zigzagugn. Naturligtvis maste han tala
om hur det gick till. Han forklarade att ugnen var alldeles omgjlig. Han briande tva
omgangar men fick ej teglet bra, vilket enligt hans asikt berodde pa fukten i botten
och for lite drag i skorstenen. Den ugnen var alldeles omdjlig att bréinna.
Emellertid hade jag redan ar 1898 forsokt mig pa att brinna. Detta berodde pa att
eldaren, batsman Petter Hals inkallats till ’tur” i Karlskrona och far ville att jag
skulle brianna. Hals hade lart av Andersson och far hade aldrig riktigt satt sig in i
brinningen, vilket kan vara forklarligt, sa som den lirdomen delgavs och
tillimpades. Sista natten Hals hade eldningen skulle jag vara med att l4ra. Han
fyllde alla eldhal med torv eller ved eller kol sa mycket de rymde och minskade
draget, varpa vi lade oss och sov fem timmar. Draget 6kades och eldhalen
rensades upp med en jarnstang och fick brinna ut ordentligt. En del hal kunde vi
elda i. Sedan eldades en gang pa tva timmar emellanat lite oftare.

Jag borjade, liksom Hals "skiftet” kl 12 pa dagen och slutade k1 6 pa
morgonen, saledes 18 timmars arbetstid. Pa tre manader hade jag ingen sondag
ledig. Enér 5-6 timmars somn var otillrdckligt, vidtalade jag mor att hon skulle
vicka kl 4, varfore jag vagade ldgga mig kl 2 utan risk att sova for linge. Gubben
Snus Pets eller Backa Johan kallad skulle elda och kora in ved pa formiddagen.
En del av furuveden var for grov, varfore eldarna skulle hugga sonder veden. Kol
anvindes endast till vissa fyrhal, men den skulle krossas for hand. Likvil blev det
tid att fundera och experimentera. Snart kom jag underfund med att i synnerhet
torven forgasades i brist pa virme och syre. Jimnare eldning och starkare drag
gav mera virme och bittre forbrianning. Till tva fyrhal i varje kammare fanns
luftkanaler i botten far att leda in frisk luft den timma som reducering av tegel
dgde rum. Hir var ej fraga om reducering och darfore var lufttillforseln skadig ty
genom avkylning kades avgasningsforlusten. Forsok visade att nér det blivit
tillrackligt varmt i fyrbotten sa att brianslet kunde brinna, var det lampligt att
sldppa in frisk luft ett par timmar, ty dels brann fyren bittre dels forbrindes all
den gas som som kom fran bakomvarande brénsle, men det gillde att bedoma rétt
och reglera om resultatet skulle bli gott eller daligt. Det enbetslass torv som varje
dag kordes direkt in pa ugnen och lades i langt framfor fyren slopades alldeles och
fyren fick brinna ut ordentligt. Snart visade det sig att det gick att brdnna 9 - 10
kammare i veckan i stillet for 6 - 7, vilket var efterlingtat nir efterfragan pa tegel
var sa stor, att det var kobildning av skjutsar pa tegelgarden. Pa tre manader var
jag tamligen klar med ugnen, men nu aterstod att fa nya briannare, vilket var
svarare. Det lyckades att fa en man till dagskift och en for natten, vilket var ett
framsteg, ty nu kunde man begira, att eldaren skulle vara vaken och i arbete. Sa
smaningom blev resultatet mycket bittre, trots storre antal kammare pr vecka,
men de manga doda vinklarna i ugnen voro bevirliga och gav i regel 16sbriand
vara. Dirfore diskuterades ofta ugnstyp, nér den stora efterfragan pa tegel
framtvingade en ny tegelugn. Forsokstegelbruket i Svedala i vilket Bernt
Santesson var intresserad hade 1902 dndrat om sin zigzagugn till en ugnstyp med
overslaende flamma. Jag fick i uppdrag att bese den nya ugnen, som lovordades sa
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mycket, for att indra hirvarande ugn till samma typ. Jag fann ugnen under all
kritik, bade betréiffande brinsleatgang som brinningsresultat. Jag fragade Bernt
Santesson om han sett den vildiga méngd “smaélta gubbar” som fyllt ut lertékten,
sedan den nya ugnen kommit i bruk Det hade han inte och jag vet ej om han reste
ner och sag elindet, men jag vet att han gick in for ringugnstypen.

En dag ar 1905 kom Strid med order att jag skulle ga upp till Bernt
Santesson pa kontoret. Jag fick ett brev till Ingenior Fredriksson, Svedala, som jag
personligen skulle framldmna och ett kuvert som skulle innehalla pengar for min
rakning. Vid framldmnandet av brevet fragade Fredriksson, om jag kénde till
innehallet och da detta var mig obekant, limnade han det. Dir stod att ldsa:
”Broder! Var vinlig att i samrad med min tegelmistare B. Ohlsson vidtaga
andringar pa ritningarna till den nya tegelugnen som ni gemensamt anse vara
ekonomiskt fordelaktiga. B. Santesson”

Ingenior Fredriksson visade fram en massa ritningar, men jag anholl att fa ta
dem med till hotellet for att i lugn och ro, om mgjligt, lura ut vad en ritning var for
nagot, ty trots lite besok pa tekniska skolan i Karlshamn hade jag aldrig sett en
byggnadsritning. Efter en veckas triget arbete omvéxlande med besok pa
forsokstegelbruket framforde jag mina synpunkter for Fredriksson. Jag 6nskade en
80 meter lang ugn i stillet for 60 meter, tva rokuttag i varje kammare i stéllet for
ett, en del extra stag och jarn m.m. till overbyggnaden. ’Det blir dyrare” sa
Fredriksson. Men ér det inte ekonomiskt fordelaktigt? Jo det maste Fredriksson
medge. Han medgav emellertid att verbyggnaden var svagt konstruerad till f6ljd
av ugnens nodtvungna zigzagform. Dirigenom kom korgangen att skéra
belastningskalkylerna pa ett sitt som gjorde det sannolikt att forskjutningar i
byggnaden skulle uppsta. Men det fanns ingenting att gora at den saken.
Emellertid forkortades torkfack med byggnad dels at vister i norra delen av
byggnaden (nuvarande kortgangarna), dels mot norr dir ytterligare tva torkgangar
fanns pa ritningen, sa att snedstolparna pa norra gaveln hade fatt motsvarande
snedstolpar, vilket enligt Fredriksson skulle ge bittre stadga at byggnaden. Pa
ritningen till 60 metersugnen, var 6verbyggnaden ritad sa lang i norr att denna
detalj fanns pa denna och medfoljde dven den nya ritningen men kortades av
under byggandet.

Vid hemkomsten fragade ingeniéren om pengarna var slut — jag skulle telefonerat
efter mer pengar och stannat langre tid. Jag hade tva tredjedelar av pengarna kvar
— rum med mat 3,50 kr per dag och resa 9 kr fram och ater. Men jag var forstas
bekymrad for att ugnen blev dyr. Hur mycket dyrare blev den? Ja forslagsvis
skulle kostnadsdkning bli flera tusen kr. Jag minns inte summan. Bernt Santesson
gick ner fran den hoga pulpetstolen, tog mig hart i axeln och sa: ”Det var dérfore
jag siande dig till Svedala. Ser du man bygger inte en tegelugn mer &n en gang i
sitt liv och en ugn gar inte att indra. De som ritar en ung maste komma med ett
billigt férslag annars &dr det en annan firma som fortjinar tusenlappen for en
ritning. Detta gjorde du bra.” Jag var fundersam, nir jag gick fran kontoret den
gangen. San klipsk filur. -Jag kunde absolut inte gora nagot galet, ty det hade
sakkunskapen satt sig emot, jag kunde komma med dyrare och bittre forslag; som
kunde godkinnas. Alltsd ingen risk, men mojligen praktiska fordelar.

Vid brénningens borjan foreslog Fredriksson att hans svager Hjalmar Bern
skulle brinna in ugnen forsta gangen. Det skulle kosta 50 kr pr dag med fritt vivre
i tre veckor. Jag satte just i ugnen, nér detta foreslag framstélldes och Bernt
Santesson fragade mig om jag kunde brianna den. ”Det vet jag inte 4n” svarde jag
sanningsenligt, men jag hade pa resor studerat sittning och brénning sa mycket att
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det gick bra, mycket bra med den forsta ugnen. Sedan var det bottenfukten som i
manga ar forsvarade brianningen. Platlutorna i 6ster och framfor allt
cementavlopps ledningen i véster har sa smaningom forhindrat uppkomsten av
bottenfukt. Bern erkiinde att skorstenen hade for liten diameter men trodde att
detta atminstone delvis kunde avhjilpas med att hoja den. Vid forcering av
brinningen eller om fullstindig forsmockning skulle utforas &r skorstenen
fortfarande for liten. Sedan bottenfukten forsvunnit 4dr dock skorstenens effekt
betydligt storre dn forut.

Maskiner och verktyg

Lerbrakan bestod av en tunna av plank. I denna stod en axel forsedd med knivar
av olika form. Fran den horisontalt staende axeln gick en bom ut i vertikal
riktning. I dndan pa denna bom drog oxar eller histar bommen runt tunnan, som
delvis var nedgrivd i jorden. Histen gick ej gérna sjélv, varfore man satte en
barnunge pa ett par bridlappar pa bommen. Nar hésten sag barnet, gick den runt,
men stannade sakta nir den sag att barnet somnade. Vid ett slag av mannen som
matade kranen ryckte histen till och barnet f6ll bakldanges fran bommen en fot ner
till marken. Sprangmarsch efter bommen och kanske ny slummer i enformigheten.
Bordrullaren hade en trispade i en vattenho. Med denna stack han av en lerméngd
som passade. Med en annan spade med bojt skaft tog han lerklicken och lyfte upp
den pa en rullebor med hjulet langt fram. Dérfore blev lasset sa tungt att mannen
maste ha en sele 6ver axlarna med tampar av rep lika langa som hénderna eller
armarna, sa att bade armar och genom selen, dven axlarna, bar tyngden. En
bordrullare som korde lera till tva strykare, cirka 5 000 tegel pr dag, maste vara en
kraftig man. For att leran skulle bli vil bearbetad i kranen maste den ligga i blot
over natten. Darfor fanns det tva binkar Den ena fylldes och den andra tomdes for
dagen.

Ar 1895 flyttades kranen till nuvarande kalkgraven vid tegelmaskinen.
Handslagning av tegel upphorde vid sekelskiftet, da torkfacken under rérladan
togs bort, da leran griavdes bort under ladan. Kranen fick ge plats for valspressen
ar 1904.

Det fanns i kranskjulet en kran for malning av lera till ror. Denna krivde
mera kraft och en hist formadde knappast draga den. Dirfore anvéndes
vattenkraft i den man sadan fanns tillgdanglig. Det var svart att mata kranen sa att
leran fick en jamn konsistens. Foljden blev att mannen vid rérmaskinen noga fick
sortera lerstyckena sa att stycke av samma fasthet kom i ladan pa maskinen.
Bakstycket i ladan pressades fram respektive drogs tillbaka for fyllning med
kuggutvixling och vevstakar som drogs av en man. Man tyckes icke ha forstatt att
halla missingsfodret i munstyckena i grad sa att roren blev slita utan anviande
munstyckena tills de blev helt forslitna varav foljde att réren ofta voro ojamna,
russliga, pa ytan. Denna maskin saldes till Genevads Tegelbruk.

En stallina formedlade kraften fran en lagtrycksturbin vid vattenfallet. Bada
drivhjulen satt vagritt pa en lodritt axel. Tva “springhéstar” eller larhjul uppbar
linan pa tva stillen av linien. I kranskjulet fanns koppling till en kran eller bada. I
regel fanns ej kraft till mer 4dn en kran. Stallinan gick mycket sakta varfore
slittaget var ringa. Antagligen var det forsta linan som var uppsliten och skulle
ersittas med ny, da smed Persson, fader till smed med samma namn i Torstarp,
skulle sitta i hop linan. Han smidde tva kramper runt linindarna och nitade
samman dem. Far trodde ej att uppfinningen skulle halla provet. Vilket
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besannades. Linan foll i an da skarven kom till hjulet och bojdes. Far himtade
Appelkvist pa Stromma som splitsade samman dem.

De forsta rdlsen sago ut som vinkeljarn med falsar for spikfiste. Hjulen voro
forsedda med en skara i mitten for skenan. Det fanns ingen marginal for hjulets
gang i sidled och i kurvorna voro de nistan omdgjliga att boja. Vagnen var i Gvrigt
av trd i form av en vanlig mérgelkirra med liknande tippanordning. Ar 1892 kom
nya rils av vanliga formen jamte fyra vagnar som énnu finnes kvar. En batsman
som varit med pa banbygge, formade till slipers som pa jarnviagen och spikade.
Det vart givetsvis en epok att fa ett sa ypperligt transportmedel.

Samtidigt med sparmaterial kom den forsta tegelmaskinen. Den bestod av
en foriltare av sluten form, 9 st knivar av den form nu finnes i nedre maskinen
jamte utmatningssnécka. Det var ett stort 6gonblick, nir maskinen sattes i gang.
Adolf Heden skulle ta av teglet och Adolf Hejman skulle skidra. Gubben Snus
Petts matade in de forsta skyfflarna lera. Det var spdnning nér lerstringen kom ut
pa rullarna pa avskédrningbordet och nidrmade sig staltradarna. Nu jamnade
Hejman av stringen och nista klipp gav tva tegelstenar, fasta, vackra. Det forsta
maskinteglet. Men ingen fr6jd varar besténdigt. Munstycket vattnade inte. Det
blev draktinder och nér leran mjuknade blev det slidppar i hornen. Nuvarande
langa Oppna foréltare utjamnar i hog grad den blota och styva leran, men da kom
den lera ut som lades in utan att ndimnvirt kunna blandas. Far fann emellertid att
leran inte blev malen tillrdckligt. Man maste lata leran ga igenom en gang och
sedan kora igenom den pa nytt. Detta medforde att tillverkningen ej 6versteg 8
000 pr dag. Da det ej fanns torkplats till mera dn 24 000 tegel, fick handslagning
av tegel ske emellanat. Trots ommalning blev en del tegel varvig och osiker for
frost. Den éldsta delen av Asarums alderdomshem &r uppfort av detta tegel. Den
storsta oldgenheten var att rorleran maste malas pa tegelkranen.

Det drojde ej ldngre én till ar 1895 forrian det verkliga industriella
genombrottet. Samtidigt med den nya ugnen med dess moderna torksystem
uppsattes en snickpress med sldtvalsar jamte automathiss. Den forsta
tegelmaskinen fick tjénstgora som foréltare.

Jag hade anstillning i tridgardar fran 1894 till 1897 varfore inga minnen
finnas fran starten, men vid hemkomsten var produktionen cirka 8 000 pr 10,5
timmar. Tre man korde fran maskinen till torkfacken som uppforts 1892. Da
utrymme ej fanns pa tegelugnen, 24 st tegel pa kérran.

Krangel med munstycke. Med hjélp av en man tog vi en kvill sonder
fordltaren. Snéckan var felstélld i forhallande till knivarna, som voro belagda med
rotter. Dagen dérpa tillverkades 18 000 st tegel, vilket mojliggjordes av att det
fanns forrad av lera. Nu maste sex lergrivare sittas in istillet for fyra och tva
vagnar i stillet for en efter varje hist. Da torkfacken ej riackte till sattes tegel pa
skrank, tre tegel hogt, viket gick bra om leran var god.

Tegelindustrien dver lag brottades den tiden med manga svara problem
sérskilt sprickan som kunde fororsaka upp till 75% omdjliga, spetsiga stumpar,
samt brinningen som i den nya ugnstypen ej gav teglet den goda férsmockning
som de gamla filtugnarna givit.

Automathissen vallade manga bekymmer. En man, Melander, som varit
med att montera upp hissen, maste springa ifran tegelslagning for att mixtra med
hissen. En undersokning visade, att snickaxeln forskot sig i sidled med pafoljd att
jamviktspunkten blef forskjuten och hissen rusade nedat tills tegel och lapphogen
bromsade den. Med Torngrens hjélp sattes tva st tudelade stoppringar pa axeln
och denna oldgenhet upphorde. Nyare konstruktioner har automatiskt
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stoppinrittning, vilken har den oldgenheten att hissen icke kan foras nedat om den
skulle ga for hogt. Dérfore dro dnnu stoppringarna i bruk. Daremot medtogs fran
en resa hiavstangsanordningen pa hissvagnen som fick ersétta skruven och dirmed
inbespara en man.

Vid den nya anldggningen togs kraften fran turbiner vid kvarnen. En stallina
pa birhjul dverforde kraften. Linans hastighet var alltfor hog och f6ljden blev att
den holl ej mera dn tva hogst tre ar. Krafttillgangen var i regel otillréicklig, sdrskilt
om kranen for handslagen tegel sattes till.

En desinggrater for malning av rategel ersattes ar 1897 med en kulkvarn
som kunde mala dven brénd skrot. Denna var emellertid férsedd med fasta lager i
bada dndar. Tegelbitarna maste slas sonder for hand i sma stycken for att kunna ga
i genom tre sma hal kring axeln in i kvarnen. Petter Jonasson, f.d mjolnaren,
knackade en host tegelstumpar i tva manader. Lagret gick at pa en vecka. Till lera
fran lertaget vid backens utlopp i an. Nytt lertag och ny kulkvarn

Vid ombyggnaden av tegelugnen ar 1906 uppsattes en ny tegelmaskin
Svedala 2.med stenavskiljande valsverk och lutande foriltare. Kraften fran
turbinerna visade sig vara otillracklig, varfore ett flertal knivar maste borttagas
fran bakre delen av knivaxeln pa foréltaren. Foljden blev den att leran gravdes ner
i ett litet hal framfor mellanskottet utan mojlighet att blandas som nu é&r fallet.
Kraftsvarigheterna, sirskilt vid rortillverkning vore svara att beméstra. Man hade
ett vilja pa antingen blot och billig men dalig produktion och fast men dyr och
god produktion. Forst genom 6vergang till elektrisk drift ar 1920 blev
kraftillgangen forbittrad och problemet slutgiltigt 16st, genom samkorning av
kraftverket med Stromma ar 1940.

Ungefir samtidigt med den genomgripande cmbyggnaden 1906 inkoptes en
elektriskt driven rormaskin. Denna var en valsmaskin, transportabel pa hjul.
Valsarna vore emellertid sma och kunde ej mita sig med Heby modellen varfor
den forsvann ur marknaden, trots fotografering av Alma Falk for Svedala AB:s
rikning och reklam. Aven om briind torrmalning packade sig vid knivarna pa
valsidndarna och roren Iitt blevo krokiga nir leran var ojdmn, betydde den dock ett
stort framsteg gentemot den gamla handdrivna rérmaskinen. Det var en stor dag i
Tegelbrukets historia, da bruket fick en bestéllning pa 15 000 2 tums ror till Hoby
Kulle. Det var ett halvt ars tillverkning pa gamla maskinen som nu tillverkades pa
tre dagar. Hogsta tillverkning var 6 000 2 tums ror pa tva timmar. Oldgenheten
med att kora leran till maskinen, var att leran torkade sa litt och blev oduglig
innan den blev forarbetad. Dérfore gjordes den stationdr med drivkraft fran
transmissionen.

Forsta sommaren denna maskin var i arbete, var en montor ute nistan varje
dag omvixlande med ingeniér Schmit. Efter ett par timmars gang var kontakt och
maskin sa varm att det osade. Sladdarna sprack och propparna gick. En finurlig
montor larde mig att sétta smidda flata sextumsspikar i sékringsapparaten i stéllet
for proppar, men da jag en tredje gang pa en kort stund satte dit spiken flog den
langt bort Det var inget vidare att kora en timma eller tva med fem, sex man och
trixa med spikarna ty det blev foga utrittat. Nér spiken for f6rbi mitt 6ra bort i
viggen gick jag upp till B Santesson och anholl att fa vrika maskinen i an. Han
ringde till Schmit och denne kom ut med en montor. Lyssnade i sina apparater och
fann allt ganska gott. Men den lille mont6ren hade varit lindare vid Ludvika
verken déir motorn tillverkats och han foreslog att andra borstldget. Schmit
skakade pa sitt larda huvud medan montoren skruvade loss borstldget och
gnistbildningen. Nu kunde vi kora och i glddjen talade jag om saken och radde

Sidan 15 av 21



Bernhard Olsson: Jannebergs tegelbruk

Ingenidren att lata denne montor justera samtliga motorer. Mejeriet hade
elektrifierats med pafoljd att efter ett par timmar maste man stanna och elda upp
angpannan. Hur stora forluster som uppstod genom ojamn korning och stopp med
separatorn faststilldes aldrig, ja troligen forstod aldrig mejerskan att forluster
kunde uppsta genom att separatorn gick ojimnt. Omnédmnandet av denna detalj
avser att visa svarigheterna for industrierna vid det stora genombrottet, da
maskiner fort blevo omoderna och kompetent folk naturligt nog inte fanns att
tillga.

En snick och valspress avloste ar 1918 den lilla valspressen.
Taktegeltillverkning av Gavetorps pannan stod da pa sin hojdpunkt,90 000 och tva
tums ror tillverkningen var i medeltal 10 000 st pr vecka. De storre réren
tillverkades, efter manga svarigheter med att fastsitta munstycke och konstruera
avskédrningsbord pa tegelmaskinen. Avsaknaden av blandningsrum for griavd lera,
den ofullstindiga foréltaren och ddrmed omdjligheten att halla jimn konsistens i
leran samt transportsvarigheter for takteglet och branningen i ringugn gjorde att
taktegeltillverkningen nedlades pa 1930-talet.

For att fullstindiga maskinhistoriken kan ndmnas att en ved och ristuggare
av salig brianslekommissionens modell anno 1917 var i virksamhet under ar 1919.
En flisskdrningsmaskin for ved var en liknande kristidsprodukt som sattes upp
under andra virldskriget ar 1942. Denna kunde dock anvindas till att skéra sander
torv, ett kristidsbetonat brinsle.

Tegelkérrorna dr en mycket viktig detalj i ett tegelbruks historia. Som forut
omnamnts kordes leran till strykbordet pa en rullebor. Vid avrymning av tegel
fran torkfacken till torkstaplar var 34 st tegel ett gdngse lass. Vid inkorning i
tegelugnen da teglet var torrare tog en man 36 st tegel och da teglet kordes ut ur
ugnen, tog man 50 st tegel pa kérran och da sillan med sele, ty teglet hade ldttnat
betydligt. Dessa kérror voro i bruk till ar 1895 da en kirra hitférdes fran Lomma
tegelbruk samtidigt med att en brinnare dérifran skulle brinna in den nya
zigzagugnen pa Janneberg. Martin snickare skulle gora liknande kérror, vilket han
ocksa gjorde men det stannade vid likheten. Till gagnet var det betydande skillnad
pa Kérror.

En av de forsta sondagarna efter min hemkomst ar 1897 snickrade jag
nuvarande hylla pa en kirra for egen rikning. Foljande dag kunde jag litt
avrymma 8 000 tegel mot 6 - 7 000, detta utan att bli nimnvirt anstriangd.
Ugnskorarna tog naturligtvis min kérra och f6ljden blev att snickaren fick éndra
sex kérror. Snart var alla kérror dndrade efter denna modell, men den ena inte lik
den andra. Det var alldeles omojligt att fa tva kérror lika. Forst ar 1943, da en
snickerifabrik gjorde nagra kirror, blevo de efter uttagen modell.

Jarnskyffeln och jarnspaden i ungefir nuvarande form fanns redan ar 1888.
Det fanns emellertid gamla smidda spadar, raka och likformiga pa bada sidor och
med raka skaft. Nagot senare kom Svingsta skyfflarna. Med gléddje och stor
fornojelse hanterade gubbarna dessa litta virktyg och hur de beundrade linier,
form och handlaget. Arbetarna hade fria vérktyg men far lit dem vilja ut sin
skyffel och sedan var det min skyffel som var en var ridd om. Annu ett virktyg
underlittade arbetet och virkade inom sitt omrade revulotionerande, nimligen
hackvirktygen korpen och bredhackan. De ojamnt formade lerférekomsterna
tvingade till uttag av lera framat istillet for pa sida som t.ex. Bustorp och
Angelskog dir leran grivdes med spadar. Ett slags kraftiga spadar anskaffades en
gang men de visade sig oldampliga att griva med i den varviga lera hir
forekommer. Dirfore maste handvirktyg anvindas. Det var Dove Sven, en édldre
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broder till min far som blivit dovstum efter en sjukdom vid sex ars alder, som
hade hand om den uppfinnaredetaljen. Han 14t smeden dndra pa form tills han fick
ett virktyg som var effektivt och samtidigt arbetsbesparande. Han dgde tydligen
mekaniska anlag att doma efter arbeten med klockor och cyklar m.m. Anlag som
min far saknade. P4 sa sitt kom dessa virktyg till som varit och &r speciella for
detta tegelbruk med dess speciella leror och arbetssitt. De relativt hoga
tillverkningssiffrorna for tegeltillverkningen per lergridvare och dag, beror i hog
grad pa Dove Svens levande intresse for sitt arbetsvirktyg och arbetsresultatet.

En annan for tegelbruket livsviktig detalj var munstycket till
tegelframstillningen. Det visade sig att munstycken ifran Svedala eller Svendborg
i Danmark fungerade bra med fet lera men vid magrare leror kunde man fa kasta
en stor del av tillverkningen. Vid min hemkomst kranglade munstycket sa snart
det kom lite mager lera. Kasta och mala om. Den feta leran gav sprickor med
massor av tegelstumpar bland rategel och briand vara. Det var "Leran &r slut”
perioden. Sa snart man i en lergrop patriaffade fet och i regel blot lera, blev det
spricka dven om ganska mycken sand inblandades och om leran blev mager tog
man upp en ny lergrop.

Patriaffades ovanlera och denna ej blandades med fet lera, sprack teglet i
kanterna i brist pa vatten vilket berodde pa att denna lera inte 14t sammanpressa
sig sa mycket som den feta. Trycket i munstyckets viggar 6kades och det
intrdffade att ett nytt munstycke blev efter en kort stund forddrvat dérigenom att
den tunna massingsplatens vattningsanordningar sammanpressades. Med
snickarens hjilp dndrades munstyckets koning flera ganger tills den ritta
koningsvinkeln patriffades. Nu gick munstycket dven vid mager lera och nu
behdvde man inte ldngre soka efter lamplig lera i kanterna av akrarna utan vagade
ta lera dven pa storre djup. Genom att sjédlv besla munstyckena ldrde jag mig att ett
svagt vattentryck gav bra vattningsresultat. For stora 6ppningar for vattnet
ldmnade tilltridde for leran som stoppade vattenkanalerna och for starkt vattentryck
bildade vattensickar i leran inne i munstycket innan leran blivit sammanpressad i
mynningen av manstycket. Alla tegelbruk har i mer eller mindre grad haft sina
munstycksproblem, men fa tegelbruk, har haft sa magra och dartill olikartade leror
som Janneberg

S-sprickan kunde jag aldrig finna bot pa trots ivriga studier vid resor. Det
var min son Erik som genom att insitta ett jarn i presshuvudet tog bort detta
strukturfel i teglet. Visserligen hade forarbetningen av magra leror gjort att s-
sprickan ej forkom utan i de fatal fall da ombyte skedde fran den feta rorleran till
den magrare tegelleran, men den var otrevlig dnda, ty det kunde intréffa att for
mycket bldlera i en vagn kunde betyda hela vagnslaster stump i torkfacken.

Ett annat framsteg, vért att notera, nir man jimfér med forr och nu dr
glidbanorna pa avskaringsborden. Vi har i vara dagar svart att fatta att maskinen
maste sta ndgra minuter varje halvtimma for att rensa filtrullarna som uppbér
lerstringen eller roren. Leran hiftade vid filten varigenom rullen 6kade i tjocklek
tills den inte gick runt. Maskinen stannade och rullarna maste skrapas och tvittas.
Kalkmjol i leran gjorde denna kort och mera vidhéftande. Lera av viss egenskap
kunde ga obehindrat fram medan annan lera var alldeles omojlig!

Ett annat svarlost problem var transport av lappar fran vaningen ner till
maskinen. Fore 1906 korde vi ner lappar pa lager. K1 6 varje morgon och under
middagsrasten korde far och jag ner lappar de dagar hissen var upptagen av
ugnsinsittning. I den man produktionen 6kades blev det besvarligt att kora lappar
en stund da och en annan da. En trirdnna byggdes. Rénnan fylldes med lappar och
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nya lades pa nya sa fort de togs undan dérnere. Till f6ljd av trycket gick lapparna
sander. Skroten av lappar blev sa stor att vi maste aterga till att kora dem. Jag
studerade pa manga tegelbruk denna detalj utan att finna nagot som kunde
tillampas hér. Efter den stora tillbyggnaden av ugnsvaningarna byggde Martin
snickare nuvarande “’lappalada” med rulle och primitiv bromsinréttning som inte
saknar sina forbattringsepoker innan den natt nuvarande fullkomlighet En man
eller pojke inbesparad under manga ar betyder mycket.

Den forsta siankstolshissen var dubbel med en nedgaende och en uppgaende
skal med kirra. For att flytta skalen fran en vaning till en annan maste den tunga
hisskorgen hissas upp en vaning med en talja och manga man. Remmen, som bar
skalarna, kortades. Om tegel skulle tagas pa den undre vaningen, maste skalen
hissas ned och remmen Okas igen. Samma var forhallandet med hissvagnen som
maste hissas upp och ned med talja.

Grivmaskinen och loket av ar 1938 kom som bestillt i pojk- och
histbristens tider. Inbesparing av arbetskraft var betydlig och nu kunde leran pa
storre djup tagas till produktionen. Under manga, manga ar hade leran tagits i
kanterna av lertidkten och i langden kunde inte detta fortga. Men nya problem
krivde pa 16sning, fraimst da torrmalningsproblemet, som dock 16ste sig sjélv,
dédrigenom att vid torkning av lera pa ugnen, foljde vid varje tomning av torr lera
lite av anden pa ugnen med leran. Efter ett par tre ar blev lerlagret av betydande
tjocklek, som tickte behovet av torrmalning. Samtidigt med att fet torr lera
tillsattes, blev teglet bittre.

Industriell aterblick

Under 1860- och 1880-talen fanns det tegelbruk i Duveryd, Vekerum, Horsaryd

och Haillaryd, alla liggande inom Jannebergs tegelbruksomrade, och i likhet med
Jannebergs tegelbruk av periodisk karaktir med tidtals nedlagd rorelse. De hade
tillkommit pa grund av tillfillig efterfragan pa tegel.

Markytan jamnades och bestroddes med sand. Strykplanen var ddrmed
fardig att mottaga teglet for soltorkning. Strykbordet flyttades pa planen sa att
strykaren kunde bira teglet i formen och ligga det i rader pa planen. Ofta
bestroddes teglet med sand for att hindra sprickbildning och nir teglet fastnat eller
torkat sa mycket att teglet kunde resas pa kant torkade det mycket fortare efter
“kantningen”. Det hinde att regn upploste det nyslagna teglet, varvid kanterna
floto ut. Da maste teglet, i halvtorrt tillstand, séttas pa kant i en lada och
”skrdddas” med en kniv som foljde 1adans kanter. Pa 1880-talet bar jag tegel till
min broder som skriddde och sjélv forsokte jag men minns att det inte gick bra for
sig. Den Oppna strykplanen lag vister om rorladan 6ver banan till Frostentorp.
Jannebergsleran var emellertid sa ldttloslig i vatten att teglet ofta blev helt
forddrvat, varfore strykplanen séllan anvindes. I Skogsgard var leran mera
oemottaglig for vatten och talde dirfore regn. Samma var forhallandet i Bustorp
och Gualdv. Det senare bruket anvinder dnnu 6ppna strykplaner.

Den dldsta metoden att forarbeta leran var att lata en oxe ga runt i en grop
med botten av stockar vari lera, sand och vatten blandades och eventuellt
efterarbetades av arbetarens bara fotter. I murarna till Traullsfabriken kan man se
tegel som arbetats med djur och méanniskofot.

Lerbrakan bestod av en tunna av plank, till hilften nedgrivd i jorden. En
horisontalt staende axel, forsedd med olikformade knivar, var forsedd med en
vertikal bom vid vars ytteréinda en oxe eller hist kunde forspiannas. Leran blev nu
bittre forarbetad.
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Filtugnen anlades vid ett bygge eller pa en ort med tegelbehov pa
vildrinerad plats. Botten och viggar bestod av rategel. Fyrluckor med rost
anlades utanfor ugnen och teglet insattes sa, att brianslet kom in i ugnen. Omkring
ugnen restes stolpar och taket bestod av vass eller halm.

Duveryds tegelbruk brinde med filtugn pa 1850-talet. Dir tillverkades de
forsta tegelroren hir pa orten. De voro av samma typ som Slottsmillans ror fran
samma tid. Och antagligen hade “maskinen” kommit fran Skane. Enligt min
faders utsago bearbetades och kavlades leran ut som vid tillverkning av taktegel.
Lerbladet lades i en urgropt tristock. Pa leran lades en stock med rorets diameter.
Nu veks lerbladet 6ver den runda tristocken, varpa en urgropt 6verdel palades och
med en hifstang pressades leran sa att fogarna pressades samman. Roret var
forsett med fot och nira dubbelt sa 1angt som nuvarande format.

Horsaryd borjade med filtugn men byggde snart en tdckt ugn av grasten och
brént tegel och tegelvalv som ldmpade sig for taktegel. Ugnen finnes &dnnu kvar.
Konkurrensen med det stora Jannebergs tegelbruk var stark och efter att min fader
flyttat fran Horsaryd till Janneberg tillverkades en och annan ugn tegel vid
Horsaryd.

Duveryds tegelbruk nedlades redan 1858, da min farfar, som var bonde och
tegelmadstare, dog.

Skogsgards tegelbruk i Vekerum fortsatte med en liten tillverkning sa linge
yrkeskunnig arbetskraft fanns pa platsen.

Under 1890 talet formirktes Skogsgérds forsiljning till bakugnar liksom
fallet blev senare med Bustorpsteglet. Vid sekelskiftet nedlade Skogsgards
tegelbruk sin rorelse. Da hade priset for tegel gatt ned sa lagt framst genom
maskintillverkning att det inte lingre 16nade sig.

En féltugnsanliggning av gammalt datum kan vara sannolik for Jannebergs
vidkommande. I varje fall fanns det spar efter byggnader av ett dldre bruk 4n det
Hedda Santesson i slutet av 1870-talet anlade, ett efter den tidens forhallande stort
konkurrenskraftigt tegelbruk.

Tegelslagningen pagick fyra dagar i veckan med en tillverkning av minst 20
000 st tegel av formatet 10,5 x x5 x 2,5 tum (senare minskades formatet till 10 x 5
x 2,5 tum). Strykarelaget satte tegel i ugnen tva dar i veckan och ugnen i 6vrigt
fylldes av annat folk. Pa tre dagar fylldes ugnen och pa tva dagar tomdes den av
rorlaget, som tillverkade ror. Branningen tog fyra dygn och avsvalningen tre dygn.
Brukets kapacitet var saledes 20 000 per vecka i biésta torksidsongen. Beriknas
denna till fyra manader blev det cirka 320 000 tegel eller motsvarande ror. Denna
kalkyl stimmer ganska bra med min faders uppgift att hogsta tillverkning var 430
000 tegelvaror under en sdsong. Jamfort med Horsaryd och Skogsgards tegelbruk
som knappast kom till 100 000 tegel pr ar var Janneberg ett storbruk. Efter den
tidens matt var kapitalutlidgget betydande ty de for hand bilade balkar till takstolar
och ldkten till hdackar samt bridlappar for tegel krivde betydande antal dagsvirken
mot 6ppna strykplaner, men & andra sidan sékrades tillverkningen genom mera
kontinuerlig drift dven i regnvéder. Avgorande var emellertid utnyttjande av
vattenkraften som avsevirt forbattrade kvaliten pa teglet genom langt béttre
formalning av leran in vad den histdrivna lerbrikan kunde ge. Aven om denna
kraft var otillricklig, blev dock kvaliten hog pa det mesta teglet.

Tegelpriset var 3 kr pr 100 st for prima tegel. Partipriset skiftade med
efterfragan. Vid bygget av nuvarande sockerfabriken var priset 40 kr pr 1 000 och
vid Graneforsbygget saldes 40 000 vraksten for 30 kr, och prima tegel &r nira
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femtio kr pr 1 000.Dessa priser berodde pa att tegel maste fraktas fran Skane och
de hoga transportkostnaderna gjorde att teglet blev dyrt vid bygget.

Arbetslonen i form av accord till tegelmistaren var 7,50 kr pr 1 000. Brénsle 10
kr. Furuved betalades med 5 kr, 5,50 kr eller 6 kr allt efter kvalite pr tre alnars
famn. Torv 1,50 6re pr 1 000 st ddrvid 150 torv beriknades i ett matt av tre fots
rymd, motsvarande en och en halv hl. Torvpriset varierade till 1,75 och 2 kr.
Senare var det 3 kr pr 1 000.

Kostnader for virktyg, olja, reparationer och skatter voro obetydliga. Kostnaden
for sand berédknades till 1 kr pr 1 000, ty 25 till 30 ton sand anvindes till den i
allménhet feta leran. Nettot kunde alltsa beriknas till samma belopp som
arbetskostnaden med konjunkturh6jning men dven minskning nir efterfragan var
ringa. Far hade ett ar en inkomst av 240 kr for ett ar och funderade da pa att
arrendera Nyemolle kvarn. Aret efter kunde flerdubbla tillverkningen vunnit
avsittning. Maskinteglet under aren 1882 - 1884 forsimrade teglets kvalite, men
efter 1894 blev teglet bittre och tillverkningskostnaden kunde hallas vid samma
pris trots okade 1oner till ar 1914.

I zigzagugnen beriknades brinslet till 4 -7 kr pr 1 000. Kostnaden gick ner
nar vi fick kolskjul och eldningen omindrades ar 1898 fran i stort sett avgasning
av briénslet till forbrianning i ugnen. Inkop av kol i séckar i stiéllet for i storre parti
fordyrade teglet. Forst pa 1930-talet ordnas inkopsdetaljen tillfredsstillande.

Vid sekelskiftet var byggnadsviarksamheten mycket livlig. Minutpriset var
fortfarande 3 kr pr 100 men partipriset vid leverans till vissa byggen gick ner till
kr 21,50 pr 1 000. Asarums sparbank och Roda skolan, folkskolan i Karlshamn m
fl. byggnader uppfordes av tegel till detta pris som till synes betingades mera av
vinskapsskil dn av konkurrens fran andra bruk.

Den 6kade produktionen tickte emellertid det laga priset pa tegel. Nagot av
aren 1898 - 1902 tillverkades 1950 000 pa pressen och rérmaskinen. Om man
franrdknar 200 000 i spill blev det en betydande vinst dven om vinsten pr 1 000
hade minskats. Ugnen brinde 6ver jul i tre ar och tillverkningen borjade ett ar den
16 mars och slutade den 12 dec.

Under ar 1916 steg tegelpriset till 65 kr pr 1 000, vilket pris mojliggjordes
med tillhjélp av vedhuggning i skogen, alltsa lagt brinslepris. Avsittningen var
langt storre n leveransformagan pa grund av pagaende kraftbygge. Ar 1919
slutade tillverkningen den 4 aug och borjade den 15 juni 1920. Da levererades 150
000 mot mojliga tva milj. till MGrrum.

Efter forra virldskriget rérde sig priset mellan 40 och 50 kr pr 1 000 och
avsittningen gick ned till ndstan ingenting under aren 1924 - 1928. Hartill bidrog i
nagon man bristande forsiljningsorganisation och konkurrensutbud fran Bustorps
tegelbruk. Aven teglets kvalite hade forsdmrats betydligt, beroende pé dels dalig
lertékt, dels for liten avrymning av kostnadsskél och dels forslitna valsar.
Tillverkningen var nere i 750 000 tegel och ror. Bittre lera och maskiner samt
forsdljningsorganisation 6kade kvalite och volym och tillverkningen nadde sin
kulmen med nira 4 milj. tillverkade tegel och ror. Med gravmaskinen foljde en
oundviklig kvaliteforsamring dirigenom att de forra mojligheterna att blanda leror
fran lika stéllen bortfoll. Mest markant samre var teglet ar 1942, da lera
uteslutande maste tagas vister om vattenledningen som gar genom lertikten. 1943
forbittrades teglet genom inblandning fran Frostenstorp och diarigenom att
lertaget nagot forbittrades.

Brinslekostnaderna har under nuvarande kristidsforhallande varit relativt
laga tack vare en omfattande anvindning av sagspan i tegeltillverkningen, och vid
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brinning av tegel och da priset 75 - 80 kr pr 1 000 ej synes minska avséttningen
ticker dessa faktorer den minskning i tillverkning som varit frainkomlig genom
gengaslok och besvirlig avrymning i lertdkten samt stegrade 16ner och 6vriga
omkostnader.

Jannebergslerorna dro mangskiftande och forekommer olikformigt. I det
hela taget dro lerorna magra och tal hog temperatur vid brianningen varvid teglet
blir frostsikert, en fordel som de fetare lerorna icke har. Tillgangen &r, om icke
obegrinsad, tillricklig for en lang f6ljd av ar, fyllda med problem av olika art,
men en garanti for att bruket dnnu ett halvsekel kan fylla sin uppgift i
samhillsnyttans tjinst.
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